Mixing & Printing Instructions

The Natron™ SE silicon inks are made to print only on silicone rubber
substrates. This means that they can only be used to print on silicone
products. Silicone is often used to make things like wristbands, swim
caps, medical devices, kitchenware, and key pads for remote
controls, among other things.

1. SET UP SCALE IR AN, 1-
DESIRED INK

Pour the desired weight of the
Natron™ SE Silicone ink into

Place a mixing cup on a scale and
tare the weight of the cup. With
the mixing cup on the scale, the

weighing scale should read 0.00g
(we recommend using grams or

kilograms).

a mixing cup.
Write down the weight of the ink.

3. ADD THE 4. ADD
CATALYST THINNER

Pour catalyst: 10% of the inks Add 5% thinner to the ink to
weight into the ink. change its viscosity.
e Pad printing: 0- 60%
1 0% e Screen printing: 0-10%

e Spray coating: 200% - 500%

f Ink
o of the ink weight.

weight

*Min 5% - Max 30%

3. MIX THE 6. PRINT

I N K Pad Print, Screen Print, Spray Coat,
Mix the Ink, Catalyst, and the or Color Fill your silicone product.

thinner thoroughly.

7. DRY THE PRINT

Natron™ SE Silicone inks must be dried at either:
10 minutes (recommended) at 250°F (121°C), or
275°F « 275°F (135°C) for 6 minutes.
for 6 Minutes « Bake high density silicone, such as silicone swim caps,
for 6-10 minutes at 300 °F (150 °C).
Consult TDS for additional info
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Instrucciones de mezcla e impresion

Las tintas de silicona Natron™ SE estan hechas para imprimir solo en
sustratos de caucho de silicona. Esto significa que solo se pueden usar
para imprimir en productos de silicona. La silicona se usa a menudo para
hacer mufequeras, gorros de natacién, dispositivos médicos, utensilios de
cocina y teclados para controles remotos, entre otras cosas.

1. CONFIGURAR LA ESCALA 2. VIERTA LA
TINTA DESEADA

Coloque una taza mezcladora en
una balanza y tare el peso de la
taza. Con la taza mezcladora en la
balanza, la balanza debe leer 0,00
g (recomendamos usar gramos o
kilogramos).

Vierta el peso deseado de la tinta
Natron™ SE Silicone en un vaso
mezclador.

Anote el peso de la tinta.

3. AGREGAREL 4. ANADIR
CATALIZADOR DILUYENTE

Vierta catalizador: 10% del peso Agregue un 5% de diluyente a la tinta
de las tintas en la tinta. para cambiar su viscosidad.
Tampografia: 0 - 60%
Serigrafia: 0- 10%

1 oo/o Recubrimiento por pulverizacion: 200% -
de tintas 500%
peso del peso de la tinta.

*Min. 5% - Max. 30%

ML | VA4 V.U V. W 4, IMPRIMIR
TINTA

Mezcle bien la tinta, el catalizador
y el diluyente.

Pad Print, Screen Print, Spray Coat o
Color Fill su producto de silicona.

7. SECAR LA IMPRESION

Las tintas de silicona Natron™ SE deben secarse en:
e 10 minutos (recomendado) a 250 °F (121 °C), o
2750 F e 275°F (135°C) durante 6 minutos.
e Hornee silicona de alta densidad, como gorros de natacién
de silicona, durante 6 a 10 minutos a 300 °F (150 °C).

durante 6 minutos

Consulte TDS para informacion adicional
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Istruzioni per la miscelazione e la stampa

Gli inchiostri siliconici Natron™ SE sono realizzati per stampare solo su
supporti in gomma siliconica. Cio significa che possono essere utilizzati
solo per stampare su prodotti in silicone. Il silicone viene spesso
utilizzato per realizzare, tra le altre cose, braccialetti, cuffie da nuoto,
dispositivi medici, utensili da cucina e tastiere per telecomandi.

2. VERSARE
L'INCHIOSTRO
DESIDERATO

1. CONFIGURARE LA BILANCIA

Posizionare una tazza di miscelazione

su una bilancia e tarare il peso della . .
Versare il peso desiderato

dell'inchiostro Natron™ SE Silicone
in una tazza di miscelazione.

tazza. Con il bicchiere di miscelazione
sulla bilancia, la bilancia dovrebbe
leggere 0,00 g (si consiglia di
utilizzare grammi o chilogrammi). Annota il peso dellinchiostro.

3. AGGIUNGEREIL 4. AGGIUNGI
CATALIZZATORE DILUENTE

Versare il catalizzatore: 10% del Aggiungere il 5% di diluente
peso degli inchiostri nell'inchiostro. all'inchiostro per modificarne la
viscosita.
Tampografia: 0 - 60%
1 Oo/o Serigrafia: 0 - 10%
: , Verniciatura a spruzzo: 200% - 500%
el peso degli
inchiostri del peso dell'inchiostro.

*Minimo 5% - Massimo 30%

5. MESCOLARE 6. STAMPA
L'INCHIOSTRO

Mescola accuratamente l'inchiostro,

Tampografia, serigrafia, verniciatura a spruzzo
o colore Riempi il tuo prodotto in silicone.

il catalizzatore e il diluente.

7. ASCIUGARE LA STAMPA

Gli inchiostri Natron™ SE Silicone devono essere asciugati a:
10 minuti (consigliato) a 250°F (121°C), o
275°F e 275°F (135°C) per 6 minuti.
per 6 minuti e Cuocere il silicone ad alta densita, come le cuffie da
nuoto in silicone, per 6-10 minuti a 150 °C.
Consultare TDS per ulteriori informazioni
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Instructies voor het mengen en afdrukken

De Natron™ SE-siliciuminkten zijn gemaakt om alleen op
siliconenrubbersubstraten te printen. Dit betekent dat ze alleen kunnen worden
gebruikt om siliconenproducten te bedrukken. Siliconen worden vaak gebruikt

om onder andere polsbandjes, badmutsen, medische apparaten, keukengerei en
toetsenborden voor afstandsbedieningen te maken.

1. WEEGSCHAAL OPZETTEN 2' GIET DE

GEWENSTE INKT

Plaats een mengbeker op een
weegschaal en tarreer het gewicht van
de beker. Met de mengbeker op de
weegschaal moet de weegschaal 0,00 g Natron™ SE-siliconeninkt in een

aangeven (we raden aan om grammen mengbeker.
of kilogrammen te gebruiken). Schrijf het gewicht van de inkt op.

Giet het gewenste gewicht van de

3. VOEG DE 4, VOEG
KATALYSATORTOE @ VERDUNNER TOE

Giet katalysator: 10% van het Voeg 5% verdunner toe aan de inkt
inktgewicht in de inkt. om de viscositeit te veranderen.
Tampondruk: 0 - 60%
1 0% Zeefdruk: 0-10%
Spuitcoating: 200% - 500%
inkt;,:\?vicht van het inktgewicht.

*Minimaal 5% - Maximaal 30%

S. MENG DE 6. AFDRUKKEN

I N KT Tampondruk, Zeefdruk, Spraycoat

Meng de inkt, katalysator en de of Color Fill uw siliconen product.

verdunner grondig.

7. DROOG DE PRINT

Natron™ SE-siliconeninkten moeten worden gedroogd bij:
e 10 minuten (aanbevolen) bij 250°F (121°C), of
275°F e 275°F (135°C) gedurende 6 minuten.
gedurende 6 minuten e Bak siliconen met een hoge dichtheid, zoals siliconen
badmutsen, gedurende 6-10 minuten op 300 °F (150 °C).

Raadpleeg TDS voor aanvullende informatie
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Instructions de melange et d'impression

Les encres au silicone Natron™ SE sont congues pour imprimer uniquement sur des
substrats en caoutchouc de silicone. Cela signifie qu'ils ne peuvent étre utilisés que
pour imprimer sur des produits en silicone. Le silicone est souvent utilisé pour
fabriquer des bracelets, des bonnets de bain, des dispositifs médicaux, des
ustensiles de cuisine et des claviers pour télécommandes, entre autres.

1. MeTTRE EN PLACE LA BaLANcE  [IRCRALINI YA ) le -
SOUHAITEE

Placer un gobelet mélangeur sur une
balance et tarer le poids du gobelet.
Avec le gobelet mélangeur sur la
balance, la balance doit indiquer 0,00 g Natron™ SE Silicone dans un

(nous vous recommandons d'utiliser gobelet mélangeur.
des grammes ou des kilogrammes). Notez le poids de I'encre.

Versez le poids souhaité de lI'encre

3. AJOUTER LE 4. AJOUTER
CATALYSEUR DU DILUANT

Verser le catalyseur: 10 % du Ajoutez 5 % de diluant a I'encre pour

poids des encres dans l'encre. modifier sa viscosité.
Tampographie : 0- 60 %
Sérigraphie:0-10 %

d ixo/o Revétement par pulvérisation : 200 % -
du poids 500 %
des encres du poids de I'encre.

*Min 5% - Max 30%

VNI 6. IMPRIMER
L'ENCRE

Mélangez soigneusement l'encre,
le catalyseur et le diluant.

Impression au tampon, sérigraphie, pulvérisation ou
remplissage de couleur de votre produit en silicone.

7. SECHER L'IMPRESSION

Les encres Natron™ SE Silicone doivent étre séchées a ;
e 10 minutes (recommandé) a 250°F (121°C), ou
275 °F e 275°F (135°C) pendant 6 minutes.

pendant 6 Minutes e Cuire le silicone haute densité, comme les bonnets de bain
en silicone, pendant 6 a 10 minutes a 300 °F (150 °C).

Consultez TDS pour plus d'informations

€, +1781281-2558  www.bostonindustrialsolutions.com



fAsror 3t ggor fAder

A ™ gys fRferei gt dhae Rfererl= TR Tegcd R fiie A & faig

IS 78 & | Skl AdaTd ¢ foh ITehT IUUNRT chaet fRAferehla Iamel uR fiie s

h forq fohar ST gandr 81 fferenia o1 IuahT sieR Rieds, fag &y, Afsea
NG

2. gifed Wrs!

| | gTa
fAfeRiTT sy ot Tha R TE R PFT S
ST ol ¥ e | Thel TR MAfRIT Natron™ SE faferenia gl & gifesd

& 1Y, AT @het Bt 0.00g TeT T1RY T &t TR &y & =1t
(89 UTH T feheT T T IUTNT e i TTE} T ot o) |

A 2a 8)|

1. 9T 37 hd

3. IR s 4. gqer SIS

IR STat; Wt &l 10% Wl | g et @l ufiurge a5y o oy 38

ST &1 5% =R fAaTa|
te fuféT: 0- 60%
o “hiA fifdm: 0- 10%
llgrafr’ o ifdT: 200% - 500%
o gl oh ol |

*GAdH 5% - fehad 30%

5. gl Aag 6. Uc

Uz fiie, Thi fle, Gl enle, a1 & 3ruH
Soh, heforee 3R AR ol Ir<ed) avg f&fcTeni IS et W1

U "\ °
7. UT ol g@ig
Natron™ SE f&feieri= @gt ot 39 & fonedt oft fRfa & gaaman s =nfe:
e 250°F (121°C) W 10 fAe (sr2ifda) a

g;g;’l . 275°F (135°C) 6 fe & farg|
6 e & g . fAfcra A9 hu S8 I g9a gt —Aferaa @t 300 °F

(150 °C) R 6-10 fA-1e & feig dap 1|
SR STHeBRY 3 forg Adiee @ gt o

€, +1781281-2558  www.bostonindustrialsolutions.com



deldallg sl & lowlss

OsSudundl bllas 3518, Lle deldall degivan Natron ™ SE (ygSuduad! ;Lo
L . OeSeleadl Olaiio e dellal) 3] lgolasiwl (Say 3 &l Lisy 130 hdd
836> 39 d>Lundl laidg yolwdl Jio cludsl gio 9 HeSaluudl pasniun Lo
A3 e @Sl 83623 puilas)l Wlsglg gubaoll Wlgsly dgall

sl Causl W2

L ollholl
Oilo Oliall Lle Jalxl GgS 246
095l ji> o iglhall (jell o cOliuadl Gle bl DS o .gL._JgSJl
Jalsdl gS (59 Natron ™ SE = (2.00 D)9l oldo 1oy Ol cou
sl O S ol ol alasiwl uogs)
(Ololy>g LS

ovledo slac| 1

Wl el 4 »o>x0 CLQL:@! .3

Ladl Casil 75 Casl yuall dzg)) puusil CIRS P [PRVEN | IGVVA [VESV-EON I EXYY
760-0 :35Lwgll dclds S|
710-0 :dolidl delb
7500 - 7200 : o))l oMb .
. 107
ol O)9
2l 0)e
730 uadl 3> - 75 il a> *

delb .6 JUEN I ZYERN

eMall of &bl delibs of 83lwgll dclib

vl HeSalpdl o s o ol LB 1z Gpallg samally pumdl 250l
b

dclall Coaxs 7
il Cagylall (po (51 % Natron ™ SE (Sl > Carbni o

090) (Qgie d2)s 121) Caulgirgd d>)5 250 sic (5B 10 o

i (4 d>)3 275
. . Culeised
(383 6 820) (dygio d>)5 135) Culgirgd d>)s 275 o 5185 6 50l

degiuanll doluull dacl Jio « BBUSI e HoSulumll juz @8
(oo d=)5 150) culgired days) S0k JsssSabsylliyo

www.bostonindustrialsolutions.com 281955801 4.0 i



S FTENEA

Natron™ SE FihzE S ETEbERIEM LENRIl, XEMREEN]IRBERT
TEER T m EFTEL, EROEE A THIERR. kg ErikE. BE
Mg RE S,

N 2.\

FREMBEN L HITEMFRIE

Z 8 .A

B RRESHBIEN L, ETL SRR E BT Natron™ SE eI
BERN 7 0.00 32 (Ffi T2 INER KB E 2R,

=EHTRE) o DTFEBKkMES,

3. AN L5 4. 70 R

BINEELF: HEFSHIT10%I0N EsmEBRIN 5% BIFERERTILARRES
HER, HAE,
FZED: 0-60%
o 22[ENR: 0-10%
10% [F555%: 200% - 500%
HEES BKEE,
*E=1k 5% - B&x= 30%

SORE K 6.71E

BEN. 4MENR. BEEEiER
MRS K, BUeFIFERER, SRR AL amo

7 .Bf T EN !l o

Natron™ SE BV HENNEUTE—FZEHETTIE:
e 7£250°F (121°C) T 10 &3¢k (%) , =

2751EKE e 275°F (135°C) $%4E 6 154,
6 9 §h e £ 300 °F (150 °C) FHtIESZERER, FIMNEERKIE 6-
10 5359,

Zif TDS THREZER

€, +1781281-2558  www.bostonindustrialsolutions.com



Maelekezo ya Kuchanganya & Uchapishaji

Wino za silikoni za Natron™ SE zimetengenezwa ili kuchapishwa kwenye substrates
za mpira wa silikoni pekee. Hii ina maana kwamba zinaweza kutumika tu kuchapisha
kwenye bidhaa za silicone. Silicone mara nyingi hutumika kutengeneza vitu kama
vile mikanda ya mkono, kofia za kuogelea, vifaa vya matibabu, vyombo vya jikoni, na
pedi za vitufe kwa vidhibiti vya mbali, miongoni mwa mambo mengine.

1. WEKA KIWANGO R aN LS
UNAOTAKA

Weka kikombe cha kuchanganya kwenye
mizani na tare uzito wa kikombe. Kwa
kikombe cha kuchanganya kwa kiwango,

kiwango cha uzito kinapaswa kusoma Silicone ya Natron™ SE
0.00g (tunapendekeza kutumia gramu au kwenye kikombe cha kuchanganya.

kilo). Andika uzito wa wino.

Mimina uzito unaotaka wa wino wa

3. ONGEZA 4. ONGEZA
KICHOCHEO NYEMBAMBA

Mimina kichocheo: 10% ya uzito Ongeza 5% nyembamba kwa wino
wa wino kwenye wino. ili kubadilisha mnato wake.
Uchapishaji wa pedi: 0 - 60%
1 oo/ Uchapishaiji wa skrini: 0- 10%
o Mipako ya dawa: 200% - 500%
ya uzito ; ;
wa Inks ya uzito wa wino.

*Dakika 5% - Upeo 30%

S. CHANGANYA 6. CHAPA
WINO

Chapisha Pedi, Chapisha Skrini, Coat ya

. . Dawa, au Rangi Jaza bidhaa yako ya silikoni.
Changanya Wino, Kichocheo, na

nyembamba kabisa.

7. KAVU UCHAPISHAII

Wino za Silicone za Natron™ SE lazima zikaushwe katika:

 Dakika 10 (inapendekezwa) kwa 250 ° F (121 ° C), au
275°F « 275°F (135°C) kwa dakika 6.

kwa Dakika 6 » Oka silicone yenye msongamano wa juu, kama vile kofia za
kuogelea za silikoni, kwa dakika 6-10 kwa 300 °F (150 °C).

Wasiliana na TDS kwa maelezo zaidi
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